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PROPUESTA DE VALOR AGREGADO
DE OMDEC

« La mision de OMDEC es el de mejorar el ROl de las plantas y
mantener la satisfaccion del cliente y de esta forma agregar
valor a la organizacion

* Esto lo hace identificando y pronosticando fallas en equipo
critico que de ocurrir inesperadamente interrumpirian la
entrega de producto o servicios.

* Al conocerse la probabilidad de ocurrencia de una falla, se
pueden tomar acciones que prevengan que esta falla ocurra
en forma inesperada evitando las consecuencias negativas
graves en seguridad, ambiente y produccion.

 El proceso OMDEC toma en consideracion el costo de una
falla imprevista, determina la probabilidad de la falla en dentro
de un periodo de tiempo y esto permite a los ejecutivos tomar
decisiones adecuadas de cuando efectuar intervenciones
preventivas y correctivas o arriesgar un paro mayor reactivo.
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LRCM- LIVING RCM
RCM VIVIENTE

* Es la integracion continua de la informacion de
eventos pasados del equipo provenientes de
ordenes de trabajo del CMMS, la informacion
actual de las mediciones de condicion y de los
parametros operativos del equipo ligado con la
base de datos RCM que proporciona
iInformacion cuantitativa concreta para tomas de
decision financiera.
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PROCESO DE LRCM VIVIENTE

SCADA - supervisory, control
and data adquisition.

Base datos Datos de

Buenas practicas monitoreo ~ operacion Conocimientos
de Ingenieria, dela de Ingenieria,
mantenimiento y condicion.  SCADA buen juicio y
Confiabilidad experiencia.
Base de CBM 1
I D.atos (vibration,
Tiempo real il anal. etc)
Herramien- EXAKT ' Bases de RCM
tas de Conocimien-

analisis de
Confiabili-

Bl-Cycle

OREST, () Living RCM )- Equipo

to de los

ISO 14224

dad Simulation software

Anilisis de OLAP, g?asenges_ Hazops

refacciones Age/Con, - FMECA
Perdec ticos

CMMS (SAP PM)




ENTREGABLES DEL LRCM
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EXAKT SOFTWARE

Fallas Potenciales,
Fallas funcionales e
intervenciones de PM
tomadas del CMMS

Datos de CBM (vibracion, Datos de costos de fallas
Tribologia, MCA, etc:) y funcionales inesperadas y
datos operativos del de costos de

proceso( presiones, flujos, intervenciones
temperaturas,etc.) preventivas.

~N |/

EXAKT.
LA CAJA NEGRA.

Analisis Weibull
+

Determinacion de Covariables
+

Modelo de Riesgo proporcional
+

Evaluacion financiera

|

EXAKT
Graficas de diagnéstico Integrado.

Modelos de optimizacion de tiempos
de reparacion y reemplazo
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GRAFICA DE DECISION EXAKT

Replacement Decision

B Con't replace before next inspection
[1 Expecttoreplace before next inspection
Bl FReplace immediately

0.525257

Composite Covariate Z
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7 =0.26265%ran + 1.0522%Lead
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DIAGNOSTICO INTEGRADO DE
LA CONDICION DEL EQUIPO

* Un solo parametro combinado para
evaluar la condicion de un equipo

 Modelo matematico de Riesgo
proporcional PHM

« Basado en covariables. Parametros
significativos de condicion.

* Vibracion, temperatura, analisis de
lubricantes, analisis de circuitos de
motores, presion, flujos, etc.
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El analista examina la incidencia de un modo de falla junto con las
lecturas de inspeccién predictiva que precedieron a la falla. Por medio
de analisis de correlacion estadistica se encuentran los patrones
predictivos de las lecturas de CBM, los cuales sirven para toma de
decisiones.

: Probability Interval

B Dostmpsos [ Especionpiscs [l Repiso suradsivy

B 50% (133.65, 214.27]
?'.. B0% | [127.58, 227 58]
-'E 70% [121.65, 243.87]
S ol | [115.81, 265.38])
§ G0% | [109.82, 299.09]
i T T 19 i 3% | 1064, 329.91]
R e a5 | 110213, 39364
Figure 2 Diagrama de Decision Figure 3 Probabilidad de fallas en
optima basada en datos de CBM CBM con intervalos de confianza
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ANALISIS DE VIDA DE EQUIPOS
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Cuantos componentes debo tener

en almaceén

Cost Perd ()

Cost Per Unit Time Function

35 a0 4% g0

Number of Spares

cc
u

Calculation Qutput:
Total Parts Utilization
Expected Number Of Eeplacements
—> Becommended Number Of Spares (up)
Reliability Of Initial Stock (up)
Recommended Number Of Spares
e, 011
Reliability Of Initial Stock (down)
Total Cost (up)
Cost Per d (up)

i

566839.39
566.83939

Total Cost (down) 567317.61
Cost Per d (down) 567.31761
12
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Que se requiere conocer de la orden de
trabajo para analisis de confiabilidad.

Work Order  WokOdeto | 3269

Lnit Mo |F3'I jﬂ Ford LMT 2000
Rego Mo WEMSBED Thiz Unit Mo ig Active
RCRMREF
EVENT TYFE |3 -
[ 20890 | = 2
PF!
FF2
S3

I Falla potencial — tiene consecuencias menores o nulas al no perder la funcion.
2 Falla funcional — puede tener consecuencias graves al perder la funcion

3 Suspension — La renovacion de un componente o modo de falla por razones diferentes
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EVALUACION DE DESEMPENO DE CBM

Ll CBM Program KPls *
Tatal cost (of FFs, PFs) per unit working age 40
Total de Fallas : CBM Hit Ratin (PFs / [FFs+PFs]) 300 %
fallas Potenciales wRato (Frs/[Frs+rs] d
Cast (PM / Total) 0 %
/ / Savings compared to run-to-failure policy 00 %
ZZZZZ ________________ Savings companed to original policy 930 %
o | o Time to Faslure Estimate perfformance 0 %
ZZ?ZZ FaIIas_ Frequency of RTEerror
Functionales »
412
vom il 400
oo 2@0 4@0 ED%D a@n m!]n 12m 50
Age (sece)
—+— HazardRate (TF) —=— Hazard Rate (F'F)| E‘ 3[:”:'
< 250
17E
g 200 H
w 150
100
50 2024 =
[:I T - T - T T T
-100 -80 -B60 -40 -20 0
RTEerror (%)
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TABLA DE EVENTOS

ot

IDEMT DATET WORKINGAGE EWEMNT WORKORDER  RCMREF :I
Cruzsher 10170 donday, June 14, 2004 4000 |E2037EFF 17 20876
Crugher 10170 fwrzday, June 17, 2004 4000 |B20376PF 17 20876
Crusher 10170 :day, October 14, 2004 ROOD  [EBSZBSA 21 Bh2 J
Crusher 10170 |3y, Movember 14, 2004 789 |BERZE 22 a5z
Gearbomd, wreday, June 13, 1397 0 |B20375E A 20878
earbomd, uezday, June 24, 1997 4297 |E20879FF 34 20873
Gearboxs, “hursday, July 17, 1997 0 |B20573FF 33 20873 _
Record: LILI I—l Llilﬁl of 48
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RESUMEN BENEFICIOS FINANCIEROS:

REDUCCION DE COSTOS DE
MANTENIMIENTO POR:

. Determinacion de frecuencias optimas
economicas de intervenciones preventivas y
correctivas.

. Eliminacion de fallas funcionales y sus costos
relacionados.

. Administracion optima econdmica de
refacciones en base a pronosticos de fallas
futuras.
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PROPUESTA DE OMDEC

Una prueba en alguno de sus equipos con datos

propios de; SAP, parametros de tecnicas
predictivas y base de datos RCM.

Despues de la prueba, la implementacion del
software en alguno de sus centros.

Después de la implementacion; el inicio de
ahorros y actualizacion de las bases de datos.

Gracias por darnos la oportunidad de presentar
el software de LRCM viviente.
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Contactos:

OMDEC Industrial Tijuana

Chris Murfin, Sales Manager Ing. Guillermo Sigienza Glez., CRMP
560 Burns Road CALLE F #55B, FRACC. RUBIO
Godfrey, Ontario BC, Tijuana, Mexico
Cell:613-762-0856 664-689-2632

chris@omdec.com consultoria@industrialtijuana.com
www.omdec.com www.industriatijuana.com

Murray Wiseman VP Engineering murray@omdec.com

OMDEC RCM Knowledge
http://www.omdec.com/wiki/tiki-index.php?page=Reqister
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